SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

PRODUKTBESCHREIBUNG

ALBERT SDA Spindeldirektantrieb

Der ALBERT SDA Spindeldirektantrieb ist ein univer- Zubehorprogramm:
sell einsatzbares Linearantriebssytem fiir die ver- e Hubbegrenzung
schiedensten Bereiche im Maschinenbau. e Verdrehsicherung
e Lastfangmutter
Als Einsatz bei Einzelantriebsanwendungen fiir lineare ¢ Schwenkzapfen
Antriebsaufgaben ist der Spindeldirektantrieb perfekt ¢ Schwenkkonsolen

geeignet. Es konnen auch mehrere SDA elektrisch e Kupplungen
Uber angebaute Motoren synchronisiert werden. e Motorglocken
¢ Flansche
Mittels 4 BaugroBen und einem vielseitigem Zubehor- ¢ Flanschlager
programm kann die Konstruktion des SDA Spindel- e Stehlager

direkantriebes optimal den kundenspezifischen
Anforderungen und Bediirfnissen angepasst werden.

e diverse Kopfausfiihrungen, uvm.

Die vollkommen gekapselte Gehauseeinheit, ausge-
stattet mit einer robusten Axial- und Radiallagerung,
garantiert eine Lebensdauerschmierung. Durch
Schwenkzapfen und Schwenkkonsolen am Gehause
kann der SDA Spindeldirektantrieb einfach in eine
Schwenkausfiihrung umgeriistet werden.

Die SDA Basisausfiihrung ist mit einer selbsthemmen-
den Trapezgewindespindel mit Laufmutter ausgestat-
tet. Eine Antriebswelle zum Anbau eines geeigneten
Motors vervollstandigt die Basisausfiihrung.

In der SDA Rohrkonstruktion wird die Basisausfiih-
rung mit einer korrosionsgeschiitzten Schaft- und
Schubrohrkonstruktion erganzt und stellt somit eine
vollkommen geschlossene Ausfiihrung dar.

Mittels Motorglocken und Kupplungen oder Anbau-
flanschen konnen verschiedenste Getriebemotoren
und Kegelradgetriebe an den SDA Spindeldirektan-
trieb angebunden werden. Eine Kugelgewindespindel
mit Laufmutter kann anstelle der Trapezgewindespin-
del eingesetzt werden.
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SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Konstruktionsmerkmale

e max. dynamische Axialkrafte der Baugrof3en:

SDAT0 |
12,5kN ‘

SDA25 |
25kN ‘

SDAS0 | SDA100
50kN ‘ 100kN

e Hubgeschwindigkeit je nach Belastung und
Einschaltdauer von 0,5 m/min bis 30 m/min

e Selbsthemmung durch Trapezgewindeausfiihrung

e Lebensdauerschmierung durch hochwertige
Fettqualitat und gekapselter Ausfiihrung

e Hublangen nach Kundenwunsch (unter Bertick-
sichtigung der Knick- und Drehzahltabellen)

e elektronische Synchronisation von mehreren
Einzelantrieben moglich

e Sonderspindeldurchmesser und Steigungen maglich

Anwendungsbeispiele

ALBERT SDA Spindeldirektantrieb als wirtschaftliche
Losung

e im Maschinen- und Anlagenbau als dynamische
Vorschubantriebe fir horizontale, schrage oder
vertikale Hubbewegungen

e bei Gebaudetechnik, Handling- u. Automobil-
automation fur dynamische lineare Verstell-
bewegungen

e fir Schleusen und Klaranlagen - besonders
die ALBERT SDA Rohrkonstruktion in der
geschlossenen Bauart schiitzt vor Verunreinigungen

e inder Lebensmittel- und Papierindustrie, Luft- und
Raumfahrt, im Kranbau, bei allen Auf3eneinsatzen

Fir Fragen oder Probleme fordern Sie unsere Inge-
nieure oder AuBlendienstmitarbeiter an. Wir stehen
Ilhnen jederzeit gerne fir eine Beratung oder fur die
Auslegung der Antriebe mit unserer Erfahrung zur
Verfiigung.

Ausfiihrungsvarianten

SDA Basisausfiihrung

¢ SDA-B mit Trapezgewindespindel
e SDAK-B mit Kugelgewindespindel

Die SDA Basisausfiihrung ist mit einer selbsthem-
menden Trapezgewindespindel oder einer Kugel-
gewindespindel mit Laufmutter ausgestattet. Eine
Antriebswelle zum Anbau eines geeigneten Motors
vervollstandigt die Basisausfiihrung.
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SDA Rohrkonstruktion

¢ SDA-R mit Trapezgewindespindel
¢ SDAK-R mit Kugelgewindespindel

In der SDA Rohrkonstruktion wird die Basisausfiih-
rung mit einer korrosionsgeschitzten Schaft- und
Schubrohrkonstruktion erganzt und stellt somit eine
geschlossene Ausfihrung dar.
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SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

ABMESSUNGEN

SDA10-B, SDA25-B, SDA50-B und SDA100-B

Basisausfiihrung mit Trapezgewindespindel Bestellbeispiel

Spindeldirektantrieb mit Trapezgewindespindel
Baugrofle
Basisausfihrung
Spindel
Hublange 300 mm
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SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

Vorauswahltabelle
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Bezeichnung Fmax d [mm/ Cdyn. Cerh.dyn. Pan. nges. MBasis MMehr MBasis-R MMehr-R
[kN] [mm] Umdr.] [kN] [kN] [kW] [%] [kgl [kal [kl [kgl
SDA10-B-26x5 12,5 Tr 26x5 5 27,6 - 0,6 353 3 0.4 8 1,7
SDA25-B-30x6 25 Tr 30x6 6 46,8 - 0,8 36,3 7 0.5 19 2,6
SDA50-B-40x7 50 Tr 40x7 7 49,5 91,5 1,5 33,2 14 0.8 35 5
SDA50-B-50x8 50 Tr 50x8 8 49,5 91,5 1,5 31,1 14 1,3 35 55
SDA100-B-70x12 100 Tr 70x12 12 135 170 8l 32,7 35 2,5 82 8,2
SDA100-B-80x14 100 Tr 80x14 14 135 170 35 33,2 35 33 82 9
Abmessungen [mm] Teilung
Bezeichnung d; d, ds ds D D, D, D3 D, E E, E; n t ny ty ty
[-] [° [-] [° [°]
SDA10-B-26x5 12 15 3 24 62 | 404y - 51 6,6 38 10 - 4 90 4 90 | 45
SDA25-B-30x6 17 21 6 35 80 | 504 - 66 9 45 15 - 4 90 6 60 15
SDA50-B-40x7 25 36 6 41 95 | 63233 6347 | 78 9 73 16 10 6 60 6 60 15
SDA50-B-50x8 25 36 6 41 100 | 70 e - 85 9 75 18 - b 60 6 60 15
SDA100-B-70x12 45 50 6 57 | 170 {120, - 145 | 135 | 132 | 30 - 6 60 6 60 15
SDA100-B-80x14 45 50 6 57 170 | 12049 - 145 | 13,5 | 125 | 30 - 6 60 6 60 15
Abmessungen [mm]
Bezeichnung H, H, Hj H, Hs He Hy Hg Hog L L, L3 L, Ls
SDA10-B-26x5 195 45 70 10 75 45 15 165 13 80 16 24 12 40
SDA25-B-30x6 270 60 92,5 12 100 60 20 240 17 97 13 34 17 51
SDA50-B-40x7 320 70 107,5 15 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58
SDA50-B-50x8 320 70 107,5 15 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58
SDA100-B-70x12 450 100 145 25 200 130 35 380 25 163 25 52 26 101
SDA100-B-80x14 450 100 145 25 200 130 35 380 25 163 25 52 26 101
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Le Ly Lg L9 L1o L P Py S Sy T Ty u U,
SDA10-B-26x5 15 121 136 148 36 2 25 16 20 15 12 9,5 16 Mé
SDA25-B-30x6 20 140 155 173 41 3,5 40 30 30 25 23 9 20 M8
SDA50-B-40x7 22,5 190 205 227 50 35 45 35 35 30 25 15 25 M10
SDA50-B-50x8 22,5 192 207 229 50 35 45 35 35 30 25 15 25 M10
SDA100-B-70x12 35 284 299 330 90 Bi5 50 40 45 40 25 15 35 M12
SDA100-B-80x14 35 277 292 323 90 35 50 40 45 40 25 15 35 M12
Abmessungen [mm]
Bezeichnung W W, W, Ws W, Ws W, W, Wg W, Wio X1 DIN 6885-A
SDA10-B-26x5 16 A 95 60 59,5 100 84 6,6 12 6,5 30 13 5x5x25
SDA25-B-30x6 19 95 140 90 89,5 145 125 9 15 8,6 50 15 6x6x28
SDA50-B-40x7 30 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDA50-B-50x8 30 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDA100-B-70x12 40 180 240 150 149,5 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70
SDA100-B-80x14 40 180 240 150 1495 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70

Y Reserve

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.



SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

ABMESSUNGEN

SDAK10-B, SDAK25-B, SDAK50-B und SDAK100-B

Basisausfiihrung mit Kugelgewindespindel Bestellbeispiel

Spindeldirektantrieb mit Kugelgewindetrieb

Baugrofle
Basisausfihrung
Spindel
Hublange 300 mm
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SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

Vorauswahltabelle
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Bezeichnung Fmax d [mm/ Cdyn. Cerh.dyn_ CSp. Pan. nges. MBasis MMehr MBasis-R | MMehr-R
[kN] [mm] | Umdr] [kN] [kN] [kN] [kw] [%] [kgl [kgl [kgl [kgl
SDAK10-B-25x5 12,5 | Ku 25x5 5) 27,6 - 16,87 n 81 3 0,4 8 1,7
SDAK10-B-25x10 12,5 | Ku25x10 10 27,6 - 16,87 R 81 3 0,4 8 1,7
SDAK25-B-32x10 25 Ku 32x10 10 46,8 - 38,00 n 81 7 0,5 19 2,6
SDAK25-B-32x20 25 Ku 32x20 20 46,8 - 23,39 R 81 7 0,5 19 2,6
SDAK50-B-40x10 50 Ku 40x10 10 49,5 91,5 55,02 N 81 14 1 35 5
SDAK50-B-40x20 50 Ku 40x20 20 49,5 91,5 41,42 R 81 14 1 35 5
SDAK100-B-63x10 100 Ku 63x10 10 135 170 78,72 N 81 35 2,5 82 7,6
SDAK100-B-63x20 100 Ku 63x20 20 135 170 78,72 R 81 35 2,5 82 7,6
" siehe Leistungstabelle Seite 94
Abmessungen [mm] Teilung
Bezeichnung d] d2 d3 dA D D1 Dz D3 DA E E1 Ez H1 H2 Ny t1 tz
-1 | [T | [°]
SDAK10-B-25x5 12 19 3 24 62 40 40 ol 6,6 38 10 10 195 45 4 90 45
SDAK10-B-25x10 12 15 3 24 62 40 40 51 6,6 46 10 16 195 45 4 90 45
SDAK25-B-32x10 17 21 6 85 80 50 50 65 9 50 12 16 270 60 6 60 (5
SDAK25-B-32x20 17 21 6 35 80 50 50 65 9 47 12 12 270 60 6 60 15
SDAK50-B-40x10 25 36 6 41 93 63 63 78 9 66 14 16 320 70 6 60 15
SDAK5L0-B-40x20 25 36 6 41 93 63 63 78 9 51 14 17 320 70 [ 60 15
SDAK100-B-63x10 45 50 6 37 125 90 90 108 1" 80 18 16 450 | 100 6 60 (8§
SDAK100-B-63x20 45 50 6 57 135 95 95 115 | 13,5 | 134 20 25 450 | 100 6 60 15
Abmessungen [mm]
Bezeichnung Hs H, Hs He Hy Hg Hy Ly Lo Ls Ly Ls Ly Ly
SDAK10-B-25x5 70 10 75 45 15 165 13 80 16 24 12 40 15 1319
SDAK10-B-25x10 70 10 75 45 15 165 13 80 16 24 12 40 15 148
SDAK25-B-32x10 2D 12 100 60 20 240 17 97 13 34 17 il 20 145
SDAK25-B-32x20 92,5 12 100 60 20 240 17 97 13 34 17 51 20 142
SDAK50-B-40x10 107,5 (S 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58 22 183
SDAK50-B-40x20 107,5 15 140 95 22,5 276 21 121 15 38 19 58 22,5 168
SDA100-B-63x10 145 28 200 130 85 380 25 163 25 b2 26 101 85 232
SDA100-B-63x20 145 25 200 130 35 380 25 163 25 52 26 101 35 286
Abmessungen [mm]
BeZEiChnUng Lg |_9 Lm L‘H P P-| S S-| T T1 U U-| W
SDAK10-B-25x5 136 148 36 2 25 16 20 15 12 9,5 16 Mé 16
SDAK10-B-25x10 144 156 36 2 25 16 20 15 12 9,5 16 Mé 16
SDAK25-B-32x10 160 178 41 315) 40 30 30 25 23 9 20 M8 19
SDAK25-B-32x20 157 175 41 3,5 40 30 30 25 23 9 20 M8 19
SDAK50-B-40x10 198 220 50 3,5 45 35 35 30 25 15 25 M10 30
SDAK50-B-40x20 183 205 50 3,5 45 35 35 30 25 15 25 M10 30
SDAK100-B-63x10 247 278 90 815 50 40 45 40 25 15 85 M12 40
SDAK100-B-63x20 301 332 90 3,5 50 40 45 40 25 15 35 M12 40
Abmessungen [mm]
Bezeichnung W1 W2 W3 WA W5 Wé W7 Ws Wq Wm X“ DIN 6885—A
SDAK10-B-25x5 b4 95 60 59,5 100 84 6,6 12 6,5 30 15 5x5x25
SDAK10-B-25x10 b4 95 60 59,5 100 84 6,6 12 6,5 30 15 5x5x25
SDAK25-B-32x10 95 140 90 89,5 145 125 9 15 8,6 50 15 6x6x28
SDAK25-B-32x20 95 140 90 89,5 145 125 9 15 8,6 50 15 6x6x28
SDAK50-B-40x10 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDAK50-B-40x20 110 170 115 114 175 155 9 15 8,6 70 15 8x7x40
SDAK100-B-63x10 180 240 150 149,5 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70
SDAK100-B-63x20 180 240 150 149,5 250 215 13,5 20 12,5 90 15 12x8x70

Y Reserve

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.




SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

ABMESSUNGEN
SDA10-R, SDA25-R, SDA50-R und SDA100-R

SDAK10-R, SDAK25-R, SDAK50-R und SDAK100-R

Rohrkonstruktion Bestellbeispiel

Spindeldirektantrieb mit Trapezgewindespindel
Baugrofle
Rohrkonstruktion
Spindel
Kopfausfihrung
‘ | Hubldnge 300 mm
|
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um t,verdreht gezeichnet

Lo+Hub L
N L
£ Wo | oo 4 ’\Ls -
S =
i IS}
L 8 EFa3
i ‘ ] ,
I SN
_ 3 O £
T \% T s
I —
oy ‘
I
( DIN 6885-A
L,+Hub Le
o Hg
o
1 \W
L —_o©
JL m.
Il Lg+Hub L d L e
x gtHU =! Ap_odl Lo £
i [ =Y
o T %“ | r
i : Lo | 4
I i Y
I | | i
] o
Y A N//A
A% \N%
< Hs |H7
-5
Ausfiihrung nur mit Bolzen <«—}—= Ausfiihrung nur mit Bohrung

s RO~

- N
7

T
% /@
\(',}

]

Y

&>
Y
oUyy

oP

0Py

Y \

S

(@
RLe
NogllL




SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

Abmessungen [mm]

Bezeichnung dy d; d3 ds ds ds dy dg dy ki ks ks ky ks ke ky kg
SDA10-R-26x5
SDAK10-R-25x5 70 20 40 20 72 54 9 20 40 13 16 42 20 50 90 30 42
SDAK10-R-25x10
SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 100 20 55 25 98 75 14 25 50 13 16 52 28 59 97 30 52
SDAK25-R-32x20
SDA50-R-40x7
SDA50-R-50x8
SDAK50-R-40x10
SDAK50-R-40x20
SDA100-R-70x12
SDA100-R-80x14
SDAK100-R-63x10
SDAK100-R-63x20

130 | 30 80 89 135 | 106 17 89 80 19 22 82 38 90 145 | 45 82

165 50 110 | 60 182 | 135 | 26 60 110 | 30 35 115 55 140 | 202 75 115

Abmessungen [mm] Teilung
Bezeichnung ko | kig | kit | ki | kis | ki | kes | Hy | Hy Hs Hy, | Hs | Hg | Ho | Hg | Ho | Ly | ny | tp
[-1 ][] []

SDA10-R-26x5
SDAK10-R-25x5 57 | 10 | 25 | 40 | 80 | R5 | 20 | 195 | 45 70 10 | 75 | 45 | 15 | 165 | 13 | 42 | 4 | 90 | 45
SDAK10-R-25x10
SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 50 | 12 | 30 | 60 | 92 | RS | 25 | 270 | 60 | 925 | 12 | 100 | 60 | 20 | 240 | 17 | 69 | 6 | 60 | 15
SDAK25-R-32x20
SDA50-R-40x7
SDA50-R-50x8
SDAK50-R-40x10
SDAK50-R-40x20
SDA100-R-70x12
SDA100-R-80x14
SDAK100-R-63x10
SDAK100-R-63x20

65 | 18 | 40 | 90 | 140 | R5 | 35 | 320 | 70 | 1075 | 15 | 140 | 95 | 225|276 | 21 | 75 | 6 | 60 | 15

92 | 25 | 75 | 120|177 | R8 | 60 | 450 | 100 | 145 | 25 | 200 | 130 | 35 | 380 | 25 | 109 | 6 | 60 | 15

Abmessungen [mm]

BeZeiChnUng Lz |_3 L/, |_5 L6 L7 Lg Lg Lm L11 L12 P P1 R S S] T
SDA10-R-26x5 297 | 64 | 202
SDAK10-R-25x5 20 65 12 40 15 307 T4 212 36 2 85 25 16 | 265 | 20 15 12
SDAK10-R-25x10 316 | 83 221

SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 17 61 17 51 20 | 354 | 88 241 41 35 | 110 | 40 30 | 265 | 30 25 23
SDAK25-R-32x20
SDA50-R-40x7

SDA50-R-50x8

SDAK50-R-40x10
SDAK50-R-40x20

25 86 19 58 | 225 | 417 | 104 | 275 50 35 | 111 45 35 [ 365 | 35 30 25

SDA100-R-70x12 542 | 140 | 329
SDA100-R-80x14 542 | 140 | 329
SDAK100-R-63x10 | 27 130 26 101 35 542 | 140 | 329 90 35 | 120 50 40 56 45 40 25
SDAK100-R-63x20 599 | 192 | 386

Abmessungen [mm]

BeZeiChnUng T‘\ U U1 W W-| WZ W5 W6 W7 WB W9 Wm DIN 6885-A Reservehub
SDA10-R-26x5
SDAK10-R-25x5 9,5 16 M6 16 64 95 100 | 84 6,6 12 6,5 30 5x5x25 +15

SDAK10-R-25x10
SDA25-R-30x6
SDAK25-R-32x10 9 20 M8 19 95 140 | 145 | 125 9 15 8,6 50 6x6x28 +15
SDAK25-R-32x20
SDA50-R-40x7
SDA50-R-50x8

SDAK50-R-40x10 15 25 | M10 | 30 110 | 170 | 175 | 155 9 15 8,6 70 8x7x40 (%
SDAK50-R-40x20
SDA100-R-70x12
SDATO0-R-80x14 15 35 | M12 | 40 180 | 240 | 250 | 215 | 135 | 20 | 125 | 90 12x8x70 +15

SDAK100-R-63x10
SDAK100-R-63x20

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.




SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

ABMESSUNGEN

MGA-Motorglocke

Bestellbeispiel

Spindeldirektantrieb

Baugrofle

Motorglocke
I

SDA50-MGA

: o
|
4x90°

Befestigungsflansch

Befestigungsbohrungen

Bohrungen fiir Laterne

.@7

Abmessungen nach

Angebot bzw. Ku

ndenwunsch

Abmessungen [mm] Teilung
Bezeichnung d, d, ds t d; dg l Ly n ty ty
[-] [°] [°]
SDA10-MGA 6,6 12 84 6,5 0 0 " " 4 90 45
SDA25-MGA 9 15 125 8,6 R L L L 6 60 15
SDA50-MGA 9 15 155 8,6 " 1 1 " 6 60 15
SDA100-MGA 13,5 20 215 12,5 R " L L 6 60 15

" Flanschabmessungen sind motorabhéngig

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mittel.



SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Hubreserve

Je nach Hubgeschwindigkeit und Steigung der Spindel

bzw. Ansteuerung des Spindeldirektantriebes kann Erlauterungen:

eine grof3ere Hubreserve notwendig sein. In diesem

Fall ist die Hubreserve dem Nutzhub anzurechnen. Bei Pan.  [kWI] = Antriebsleistung

Ausfihrung Endlagenendschalter bitte Angabe des Fayn.  [kN] = Hubkraft

Nennhubes. Viw [m/min] = Hubgeschwindigkeit
n [-] = Gesamtwirkungsgrad
L, [h] = Lebensdauer
Cayn. [kNI = dyn. Tragzahl

SchutzmafBinahmen na:. [1/min] = Antriebsdrehzahl

Bei hoher Staubbelastung oder Schmutz kdnnen

folgende MalBnahmen getroffen werden:

¢ Anbau von Faltenbalgen

e Bei Kugelgewindespindel - Kugelumlaufmutter
mit Abstreifer

Diese Mafinahmen ergeben eine Verlangerung des
ALBERT SDA Spindeldirektantriebes.

Bitte wenden Sie sich an unsere Ingenieure.

BERECHNUNGEN

Antriebsleistung P,, [kW]

Die Antriebsleistung P,, [kW] fiir den SDA Spindel-
direktantrieb errechnet sich wie folgt:

den‘ [kN] o VHub [m/mln]
an. [KW] =
Pan. [kW] 60+

Lebensdauerberechnung L;, [h]

Kugelgewindespindel / Kugellager

Die Lebensdauer L;, [h] der Kugelgewindespindel oder
des Kugellagers errechnet sich wie folgt:

Cayn. [KNTY *
———] .10°
den. [kN]

Ln th = =557 n,, [1/min]




SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

LEISTUNGSTABELLEN

BaugrofBie 10 - Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle M,, [Nm]

Vhuo

_ AR IR —
dn nmﬂmmma% R

SDA10-B / SDA10-R mit Tr 26x5

Drehzahl n,, [1/min]
50 \ 100 \ 200 \ 300 \ 500 \ 700
SDA10-B / SDA10-R Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Tr 26x5 0,25 \ 0,5 \ 1 \ 15 \ 25 \ 35
dynamische Last [kN]
Man, Pan. Man, Pan. Man, Pan. Man, Pan. Man, Pan. Man, Pan.
(Nm] | [kW] | [Nm] | [kWI | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kWI | [Nm] | [kW]
Tr 26x5 2,5kN 563 0,03 5,63 0,06 5,63 0,12 563 0,18 5,63 0,29 5,63 0,41
Tr 26x5 5kN 11,26 0,06 11,26 0,12 11,26 0,24 11,26 0,35 11,26 0,59 11,269 | 0,833
Tr 26 x5 7,5kN | 16,89 0,09 16,89 0,18 16,89 0,35 16,89 0,53 16,899 | 0,889 | 16,893 | 1,249
Tr 26 x5 10kN 22,52 0,12 22,52 0,24 22,52 0,47 | 22523 | 0,719 | 22,523 | 1,183 | 22,523 | 1,653
Tr 26 x5 12,5kN | 28,14 0,15 28,14 0,29 28,14 0,59 | 28143 | 0,883 |281413| 1471 2814 13| 2,061
ULy, < 500h des Axiallagers
3 pxv-Wert der Tr-Spindel {iberschritten
SDAK10-B / SDAK10-R mit Ku 25x5 / Ku 25x10
Drehzahl n,, [1/min]
SDAK25-B / SDAK25-R 50 \ 100 \ 200 \ 300 \ 500 700
Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Ku 25x5 0,25 0,5 1 1,5 2,5 815
Ku 25x10 0,5 1 2 3
dynamische Last [kN]
My, | Poo | My | P | M | P | M [ P M, [P, [ M, P
[Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW]
Ku 25x5 2,5kN 2,46 0,01 2,46 0,03 2,46 0,05 2,46 0,08 2,46 0,13 2,46 0,18
Ku 25x10 2,5kN 4,91 0,03 4,91 0,05 4,91 0,10 4,91 0,15 4,91 0,26 4,91 0,36
Ku 25x5 5kN 4,91 0,03 4,91 0,05 4,91 0,10 4,91 0,15 4,91 0,26 4,91 0,36
Ku 25x10 5kN 9,82 0,05 9,82 0,10 9,82 0,21 9,82 0,31 9,82 0,51 9,82 0,72
Ku 25x5 7,5kN 7,37 0,04 7,37 0,08 7,37 0,15 7,37 0,23 7372 | 0392 | 7,377 | 0,542
Ku 25x10 7,5kN | 14,74 0,08 14,74 0,15 14,74 0,31 14,74 0,46 14,742 | 0,772 | 14,742 | 1,082
Ku 25x5 10kN 9,82 0,05 9,82 0,10 9827 | 0212 | 9822 | 0312 | 9822 | 0512 | 9822 | 0,722
Ku 25x10 10kN 19,65 0,10 19,65 0,21 19,652 | 0,412 | 19,652 | 0,622 | 19,652 | 1,032 | 19,652 | 1,442
Ku 25x5 12,5kN | 12,28 0,06 | 12282 | 0,132 | 12,282 | 0,262 | 12,282 | 0,392 |12,28 12| 0,64 12 |12,28 12| 0,90 V2
Ku 25x10 12,5kN | 24,56 0,13 | 24562 | 0,267 | 24562 | 0512 | 24562 | 0,777 |2456"2| 1,291 | 2456 | 1,802

L}, < 500h des Axiallagers
J L, < 500h der Ku-Spindel




SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

LEISTUNGSTABELLEN

BaugrofBie 25 - Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle M,, [Nm]

Vhuo

_ AR IR —
dn nmﬂmmma% R

SDA25-B / SDA25-R mit Tr 30x6

Drehzahl n,, [1/min]

50 \ 100 \ 200 \ 300 \ 500 \ 700
SDA25-B / SDA25-R Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Tr 30x6 03 \ 0.6 \ 1.2 \ 18 \ 3 \ 4,2

dynamische Last [kN]

Man, PEI’]. Man. PEI’]. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan.

[Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW] [Nm] (kW]
Tr 30x6 5kN 13,17 0,07 13,17 0,14 13,17 0,28 13,17 0,41 13,17 0,69 |1317% | 0,972
Tr 30x6 10kN | 26,33 0,14 26,33 0,28 26,33 0,55 26,33 0,83 |26,33% | 1,383 | 26,333 | 1,939
Tr 30x6 15kN | 39,50 0,21 39,50 0,41 39,50 0,83 |[39,50% | 1,24% | 39,50% | 2,07 | 39,50% | 2,903
Tr 30x6 20kN | 52,66 0,28 52,66 0,55 |52,66% | 1,109 | 52,663 | 1,653 52,66 2,76 |52,66 13| 3,86
Tr 30x6 25kN | 65,83 0,34 65,83 0,69 | 6583% | 1,38% |65,83 ™3| 2,07 13 | 45,83 13| 3,45 13 | 45,83 13| 4,83 119

L, < 500h des Axiallagers
3 pxv-Wert der Tr-Spindel {iberschritten

SDAK25-B / SDAK25-R mit Ku 32x10 / Ku 32x20

Drehzahl n,, [1/min]

SDAK25-B / SDAK25-R 50 \ 100 \ 200 \ 300 \ 500 700
Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Ku 32x10 0,5 1 2 3 5 7
Ku 32x10 1 2 4 6 10 14
dynamische Last [kN]
Moo | Pan | Moo | Pan | Maw | P [ Mu | Pa | May | Pa | Ma | P
[Nm] kWl | [Nm] kWl | [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] kW]
Ku 32x10 5kN | 944 | 005 | 944 | 010 | 944 | 020 | 944 | 030 | 944 | 049 | 944 | 069
Ku 32x20 5kN | 19,64 | 010 | 19,64 | 021 | 1964 | 041 | 1964 | 062 | 1964 | 103 | 1964 | 144
Ku 32x10 10kN | 1888 | 0,0 | 1888 | 0,20 | 1888 | 040 | 188 | 059 | 188 | 099 | 1888 & 138
Ku 32x20 10kN | 3929 | 021 | 3929 | 041 | 3929 | 082 | 3929 | 1,23 |39,297 | 2,062 39,292 | 2,882
Ku 32x10 15kN | 2832 | 015 | 2832 | 030 | 2832 | 059 | 2832 | 089 | 2832 | 1,48 | 2832 | 2,08
Ku 32x20 15kN | 5893 | 031 | 5893 | 062 58932 | 1,232 | 58932 | 1852 | 58932 | 3092 | 58932 | 4,322
Ku 32x10 20kN | 37,76 | 020 | 3776 | 040 | 3776 | 079 | 37,76 | 1,19 3776V | 198" | 37,76V | 2,777
Ku 32x20 20kN | 7857 | 041 | 78572 | 0,822 | 78572 | 1652 | 78572 | 2,472 | 78572 | 4,112 | 78572 | 5762
Ku 32x10 25kN | 47,20 | 025 | 47,20 | 049 | 4720 | 099 |47207| 1,48V | 47,200 | 2471 | 47,207 | 346"
Ku 32x20 25kN 98212 | 0,512 | 98212 | 1,032 | 98212 | 2062 | 98212 | 3092 | 98212 | 5142 | 98212 | 7202

L}, < 500h des Axiallagers
J L, < 500h der Ku-Spindel




SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

LEISTUNGSTABELLEN

BaugrofBie 50 - Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle M,, [Nm]

SDA50-B / SDA50-R mit Tr 40x7 / Tr 50x8

Vhuo

Drehzahl n,, [1/min]

SDAS0-B / SDAS0-R 50 \ 100 200 \ 300 \ 400 500
Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Tr 40x7 0,35 0,7 1.4 2,1 2,8 815
Tr 50x8 0,4 0,8 1,6 2,4 3,2 4
dynamische Last [kN]

Map, Pan. Map, Pan. Map, Pan. Map, Pan. Man. Pan. Map, Pan.

[Nm] | [kWI | [Nm] | [kWI] | [Nm] | [kWI | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] [Nm] [kw]
Tr 40x7 10kN 33,58 0,18 33,58 0,35 33,58 | 0,70 33,58 1,06 33,58 1,41 33,58 1,76
Tr 50x8 10kN 40,84 0,21 40,84 0,43 40,84 0,86 40,84 1,28 40,84 1,71 40,84 2,14
Tr 40x7 20kN 67,16 0,35 67,16 0,70 67,16 1,41 67,169 | 2113 | 67,163 | 2,813 | 67,163 | 3523
Tr 50x38 20kN 81,67 0,43 81,67 0,86 81,67 1,71 81,67% | 2,573 | 81,673 | 3,423 | 81,673 | 4,289
Tr 40x7 30kN | 100,75 0,53 100,75 1,06 100,757 2,117 100,75 "¥| 3,17 "3 100,75 3| 4,22 ™3 | 100,75 ¥ | 5,28 13)
Tr 50x8 30kN | 122,51 0,64 122,51 1,28 122,517] 2,57V 122,51 79| 3,85 M3 122,51 13| 513 13) | 122,51 113} | 4 41 113
Tr 40x7 40kN | 134,33 0,70 [13433"| 1,417 134,33 "] 2,811 134,33 13| 4,22 13 134,33 13| 543 13 | 134,33 113 | 7,03 13)
Tr 50x8 4OKN | 163,34 0,86 (163341 1,711 163,34 "] 3,427 |163,34 13| 5,13 131(163,34 13| 6,84 13 | 163,34 119 | 8,55 13
Tr 40x7 50kN 167,911 0,88" (167,917 1,767 167,91 1| 3,521 (167,91 13| 5,28 13 167,91 113) 7,03 13 | 167,91 13| 8,79 13
Tr 50x8 50kN |204,18"| 1,07" |204,18"| 2,14 " |204,18"| 4,28 V' | 204,18 "¥| 6,41 13 204,18 )| 8,55 83 | 204,18 13 10,49 13
L, < 500h des Axiallagers 3 pxv-Wert der Tr-Spindel iberschritten
SDAK50-B / SDAK50-R mit Ku 40x10 / Ku 40x20

Drehzahl n,, [1/min]
SDAKS50-B / SDAK50-R 50 \ 100 200 \ 300 \ 400 500
Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Ku 40x 10 0,5 1 2 8 4 5
Ku 40 x 20 1 2 4 6 8 10
dynamische Last [kN]

Map, Pan. Map, Pan. Map, Pan. Map, Pan. Map, Pan. Map, Pan.

[Nm] | [kWI | [Nm] | [kW] | [INm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW]
Ku 40x 10 10kN 19,57 0,10 19,57 0,20 19,57 0,41 19,57 0,61 19,57 0,82 19,57 1,02
Ku 40 x 20 10kN 39,28 0,21 39,28 0,41 39,28 0,82 39,28 1,23 39,28 1,65 39,28 2,06
Ku 40x 10 20kN 39,14 0,20 39,14 0,41 39,14 0,82 39,14 1,23 39,14 1,64 39,14 2,05
Ku 40 x 20 20kN 78,56 0,41 78,56 0,82 78,56 1,65 | 78562 | 2,472 | 78562 | 3,292 | 78562 | 4,112
Ku 40x 10 30kN 58,70 0,31 58,70 0,61 58,701 | 1,23" | 58,70" | 1,84" |58,70" | 2,46" | 58,70" | 3,07 "
Ku 40 x 20 30kN | 117,83 0,62 (117,832 1,232 117,832 2,472 117,832 | 3,702 |117,832| 4,942 117,832 6,172
Ku 40x 10 40kN 78,27 0,41 7827V | 082" | 7827V | 1,647 | 78271 | 2,46" | 78271 | 328" | 7827" | 4,10"
Ku 40 x 20 40KN 157,112 0,822 [157,112| 1,652 [157,112| 3,292 |157,11%| 4,942 |157,11%| 6,58% |157,112| 8,232
Ku 40x 10 50kN | 97,847 | 051" | 97847 1,027 | 97847 | 205" | 97847 | 307" | 97847 | 410" | 97,847 | 5,121
Ku 40 x 20 50kN |196,392| 1,032 [196,392| 2,062 [196,392| 4,112 |196,392| 6,172 [196,392| 8,232 |196,392| 10,282

L}, < 500h des Axiallagers 2 L, < 500h der Ku-Spindel




SDA SPINDELDIREKTANTRIEB

LEISTUNGSTABELLEN

BaugrofBie 100 - Antriebsleistung - Drehmoment

Antriebsleistung P, [kW]
Drehmoment an der Schneckenwelle M,, [Nm]

Vhuo

SDA100-B / SDA100-R mit Tr 70x12 / Tr 80x14

Drehzahl ng,, [1/min]
SDA100-B / SDA100-R 50 80 100 ‘ 150 200 250
Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Tr 70x 12 0,6 0,96 1,2 1,8 2,4 3
Tr 80x 14 0,7 1,12 1,4 2,1 2,8 3,5
dynamische Last [kN]
Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan.
[Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] (kw1 [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Tr 70x 12 10kN 58,39 0,31 58,39 0,49 58,39 0,61 58,39 0,92 58,39 1,22 58,39 1,53
Tr 80x 14 10kN 67,16 0,35 67,16 0,56 67,16 0,70 67,16 1,06 67,16 1,41 67,16 1,76
Tr 70x 12 20kN | 116,77 0,61 116,77 0,98 116,77 1,22 116,77 1,83 116,77 2,45 116,77 3,06
Tr 80x 14 20kN | 134,33 0,70 134,33 1,13 134,33 1,41 134,33 2,11 134,33 2,81 134,33 3,52
Tr 70x 12 40kN | 233,55 1,22 233,55 1,96 233,55 2,45 |233,55%| 3,673 [23355%| 4,893 [23355%| 6,119
Tr 80x 14 4OKN | 268,65 1,41 268,65 2,25 268,65 2,81 |268,65%| 4,229 |268,65%| 5633 |268,65% 7,033
Tr 70x 12 50kN | 291,94 1,53 291,94 2,45 291,94 3,06 291,943 | 4593 291,943 | 6,113 |291,94% | 7,649
Tr 80x 14 50kN | 335,82 1,76 335,82 2,81 335,82 352 (335823 5283 |33582%| 7,03% |33582%| 8,793
Tr 70x 12 70kN | 408,71 2,14 408,71 3,42 408,719 4,283 | 408,713 | 6,423 |408,71%| 856% 408,71 "3 10,70 "
Tr 80x 14 70kN | 470,14 2,46 470,14 3,94 | 470,143 | 4,923 | 470143 | 7,393 | 470,143 | 9,853 |470,14 ) 12,31
Tr 70x 12 100kN | 583,87 3,06 |583873| 4,893 |583,87 | 6,111 |583,87 )| 9,17 13 |583,87 11| 12,23 1131 |583,87 13| 15,29 13
Tr 80x 14 100kN | 671,63 352 | 671,639 5,633 [671,63") 7,039 671,63 79| 10,55 3 671,63 13| 14,07 13 671,63 13| 17,58 119
L, < 500h des Axiallagers 3 pxv-Wert der Tr-Spindel iberschritten
SDAK100-B / SDAK100-R mit Ku 63x10 / Ku 63x20
SDAK100-B / Drehzahl ng, [1/min]
SDAKI00-R 50 \ 80 \ 0w \ L \ 200 250
Hubgeschwindigkeit Vi, [m/min]
Ku 63 x 10 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5
Ku 63 x 20 1 1,6 2 3 4 5
dynamische Last [kN]
Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan. Man. Pan.
[Nm] [kwW] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kW] [Nm] [kW]
Ku 63x10 10kN 19,66 0,10 19,66 0,16 19,66 0,21 19,66 0,31 19,66 0,41 19,66 0,51
Ku 63 x 20 10kN 39,28 0,21 39,28 0,33 39,28 0,41 39,28 0,62 39,28 0,82 39,28 1,03
Ku 63x 10 20kN 39,32 0,21 39,32 0,33 39,32 0,41 39,32 0,62 39,32 0,82 39,32 1,03
Ku 63x 20 20kN 78,57 0,41 78,57 0,66 78,57 0,82 78,57 1,23 78,57 1,65 78,57 2,06
Ku 63x 10 40kN 78,64 0,41 78,64 0,66 78,64 0,82 78,64 1,24 78,64 1,65 78,64 2,06
Ku 63 x 20 4OKN | 157,14 0,82 157,14 1,32 157,14 1,65 157,14 2,47 157,14 3,29 157,14 4,11
Ku 63x10 50kN 98,29 0,51 98,29 0,82 98,29 1,03 98,292 | 1,542 | 98,292 | 2,062 | 98,2924 | 2,572
Ku 63 x 20 50kN | 196,42 1,03 196,42 1,65 196,42 2,06 196,422 3,092 196,422 4112 196,422 | 5142
Ku 63x 10 70kN | 137,61 0,72 137,61 1,15 137,612 | 1,442 137,617 | 2,162 [137,612| 2,882 (137,612 3,60 "2
Ku 63 x 20 70kN | 274,99 1,44 274,99 2,30 274992 2,882 |274992| 4322 |274992| 5762 |274,99 12 7,202
Ku 63x 10 100kN (196,592 | 1,032 [196,592| 1,652 (196,59 12| 2,06 12 196,59 12| 3,09 12 196,59 12| 4,12 12 |196,59 12| 5,15 12
Ku 63 x 20 100kN 392,842 | 2,062 [392,842| 3,292 (392,84 12| 4,11 12 |392,84 12 6,17 12 |392,84 12 823 12 (392,84 12| 10,28 12

L}, < 500h des Axiallagers 2 L, < 500h der Ku-Spindel
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BERECHNUNGEN

Kritische Spindeldrehzahl n,,;; [1/min]

Bei schlanken, schnell laufenden Spindeln besteht die f,=0,32
Gefahr, dass Resonanzschwingungen auftreten. Aus 7
diesem Grund muss eine Uberpriifung der Spindel- —
drehzahl n, [1/min] erfolgen.

Vorgehensweise: - o
I

1. Berechnung der Spindeldrehzahl n, [1/min]

V iup [M/min]es 1000 %
P [mm] Ln

n, [1/min] =

A
i

2. Kritische Spindeldrehzahl n; [1/min] aus dem
Diagramm ablesen. Hierzu wird die ausgewahlte
SpindelgréBe und das MaB L, [mm] benétigt. fo=1

3. Ermittlung der zuldssigen Spindel-

drehzahl n,, [1/min]: !

e
N

N,y [1/min] = 0,8 ¢ nyy, [1/min] o £, [-]

4. Die zulassige Spindeldrehzahl n,, [1/min] muss
groBer als die Spindeldrehzahl n, [1/min] sein: Ly -

A
y

Ny, > Ny

f,=1,55

e
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BERECHNUNGEN
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BERECHNUNGEN

Kritische Knickkraft F,,; [kN] der Spindel

Unter Druckbelastung neigen schlanke Spindeln zum
seitlichen Ausknicken. Aus diesem Grund mussen alle
auf Druck beanspruchten Spindeln auf ihre zuldssige
Druckkraft Uberprift werden.

\ \ ]
(0] (0] (]
(=2} o [=2]
c c c
i) @ T
€ € €
(0] (0] [J]
4 4 4
wn wn wn

[ ] [ ] [ ]

1 1L 1 1L 1 1L
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Lastfall | Lastfall Il Lastfall Il
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BERECHNUNGEN

Knickdiagramm Lastfall Il
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